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SPIRALI

Phillips Industries jest Swiatowym potentatem, ktéry od 2016 roku

ma fabryke w Polsce. Jak nalezy produkowac przewody i ztgcza, aby odnies¢

sukces na tak duzg skale?

d prawie 100 lat firma Phillips Indu-
O stries pozostaje w rekach jednej rodziny

i obecnie zarzadza nig czwarta generacja
Phillipséw. U steru firmy stoi Rob Phillips. Jest
zwigzany z firma od ¢wier¢ wieku, a od 10 lat
zasiada na stanowisku prezesa. To on dat silny
impuls, zeby rozwija¢ marke Phillips Industries
na $wiecie po zdominowaniu rodzimego rynku
ztacz elektrycznych i pneumatycznych. Obecnie
Phillips dostarcza swoje produkty do 31 krajow
i ma fabryki w Ameryce Pétnocnej, Chinach oraz
w Polsce.

Oddziat Europa

W 2016 roku w Polsce zarejestrowano euro-
pejski oddziat firmy Phillips Industries. Zaktad
produkcyjny powstat w Chechle koto Pabianic.
W halach o tgcznej powierzchni ponad 7200 m?
produkowane s3 ztacza elektryczne i pneuma-
tyczne do pojazdow ciezarowych oraz wyroby
plastikowe wytwarzane na wtryskarkach dla od-
biorcdw zewnetrznych. 70% stanowia elementy

[
Prototyp wtyczka-gniazdo do ztgcza C15,

ktdére juz umozliwia przesytanie 10 GB sygnatu miedzy

ciezaréwka a naczepa.
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ztaczy na wtasne potrzeby, a 30% to realizacja
zlecen klientéw, czesto spoza branzy motory-
zacyjnej. Wérod nich 90% stanowia wytworcy
AGD. W najstarszej czesci zaktadu miesci sie
biuro projektowe, badawcze oraz narzedziownia
przygotowujgca matryce do wtryskarek. Odby-
wa sie tu réwniez produkcja i montaz podsta-
wowego asortymentu zaktadu, czyli przewodoéw
taczacych samochéd ciezarowy z pojazdem cig-
gnionym.

Wiekszos¢ elementow, z ktorych sktadaja sie
ztacza, powstaje w hali produkcyjnej zaktadu
w Chechle. Dlatego tak wazne jest dogodne usy-
tuowanie wszystkich dziatéw odpowiedzialnych
za badania, wdrozenie, kontrole proceséw, przy-
gotowanie oraz ciggtos¢ produkcji. Wtasna narze-
dziownia pozwala nie tylko na wykonanie matryc,
ale takze ich szybkie naprawy i przeglady. Obecnie
przygotowanie nowych form w duzej mierze jest
zautomatyzowane. Projekt wtasny lub klienta ze-
wnetrznego przesytany jest z dziatu technicznego
do programisty. On programuje maszyne CNC, kté-
ra wykonuje forme. Jezeli trzeba dopracowac jej
ksztatt, robi sie to recznie.

Remigiusz Ender,

menedzer ds. jakosci
w Phillips Europa

Proces kontroli w Phillips Europa
jest ciagty i podlegaja mu wszystkie
wyroby pneumatyczne i elek-
tryczne”.
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Gotowe ztgcza przeznaczone na pierwszy montaz w ciezaréwkach DAF.
W nieodlegtej przysztosci na hali w Chechle powinny pojawi¢ sie kontenery
z logiem jeszcze dwdch innych znanych producentéw.
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Stanowisko kontroli ztgcza elektrycznego.

Mimo przestrzegania norm i procedur, i tak 100% produkcji

ztgcz przechodzi kontrole fabryczne.

Skrecane i wygrzewane

Produkcja rozpoczyna sie od przygotowania rur
poliamidowych pod pneumatyke oraz kabli do zt3-
czy elektrycznych. Elementy te sg poddawane spi-
ralizacji i ciecia na odpowiednie dtugosci. Zwiniete
w spirale przewody wysyta sie do piecdw, gdzie na-
tepuje wygrzewanie. Po kilkudziesieciu minutach
kable wyciaga sie i schtadza, a na koniec przewija.
Dzieki temu z wigksz3 sitg bedg wraca¢ do nadane-
go im spiralnego ksztattu po rozciagnieciu.

Przygotowane tak przewody wedrujg na inne
stanowiska, gdzie zakuwa sie koncéwki na wezach
lub piny na przewodach. Przewody elektryczne
uzbrojone w piny sg wyposazane we wtyczki, do
ktérych na innym stanowisku przygotowuje sie
gniazda. Zaktad produkuje ztacza 12i24Vna 7i15
pindw, do podtaczenia ABS i EBS oraz inne, wtacz-
nie z kablami rozruchowymi. Ztacza elektryczne
powstaja az w pieciu standardach. Podstawowy

wyréb to Standard Solutions, ktéry dostepny jest
w wersji z elementami plastikowymi i aluminiowy-
mi. Duracoil ma wzmocnione uszczelnienie oraz
zwiekszong odporno$

na uszkodzenia. Ten segment uzupetniony
jest przez wersje Plus wyposazong w kolorowe
elementy utatwiajgce szybkie rozpoznanie funk-
cji. Linia QSé to juz wyzsza pdtka wytrzymatosci
i szczelnoSci zapewniajgca niezawodne dziatanie
w ekstremalnych warunkach. QSé takze ma od-
miane Plus z kolorami do szybkiej identyfikacji.
Wszystkie wyroby opuszczajace fabryke sa pro-
dukowane zgodnie z normami DIN i ISO oraz prze-
chodza kontrole sprawnosci, te idace na pierwsze
wyposazenie (OEM) nawet podwéjna.

Sciskanie i rozrywanie

Kontrola jako$ci rozpoczyna sie na wyttaczar-
kach, cho¢ przewody powietrzne sa sprawdzane

Taki zestaw jest juz mozliwy. Ciggnik DAF potaczony ztgczem Phillips z naczepg Schmitz
wyposazong w panele stoneczne takze wyprodukowane przez firme Phillips.
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Tu powstaje spirala ztacza
elektrycznego, ktéra nastepnie zostanie
poddana obrdbce cieplnej.

juz w trakcie produkcji. Na wstepnym etapie mo-
nitoruje sie $rednice zewnetrzng przewodu po-
wietrznego, grubo$¢ $cianki oraz centrycznosc¢
rurki. Kolejne jest badania cisnieniowe, gdzie
sprawdzana jest szczelnos$¢, wykonuje sie tez testy
na rozerwanie. W badaniach wykorzystuje sie dwa
typy maszyn, w ktdérych czynnikiem kontrolnym
jest powietrze lub ciecz.

Przeprowadza sie takze testy zmeczeniowe,
ktérym podlegajg nowe projekty oraz wyrywkowo
czesci produkowane seryjnie. W testach postarza-
nia przewody powietrzne wygrzewa sie w 1500C
lub wymraza w -400C, po czym na elemencie, kto-
ry wroci do temperatury otoczenia, wykonuje sie
testy udarnosciowe. Innym typem testow jest mtot-
kowanie, ktore polega na uderzeniu ,mtotkiem” te-
stera w przewod powietrzny sitg 7,5 J (dzula). Brak
peknie¢ czy zataman na rurce rowna sie wynikowi
pozytywnemu, cho¢ $lad moze pozostac.

Kontroli podlegaja takze koncowki przewodéw,
ktdére nie powinny da¢ sie wyrwaé z sitg mniejsza
niz 500 N (niutondéw). Produkty Phillips wytrzymuja
site zblizona do 1500 N, co znaczaco zwieksza bez-
pieczenstwo ich stosowania.

Test pamieci pozwala okresli¢ czy przewdd po
schtodzeniu do -40°C i rozciggnieciu pdzniej wro-
ci do pierwotnego ksztattu spiralnego. Waznym
badaniem jest test na wyginanie ostony koncowki
przewodu. Ostona powinna wytrzymaé minimum
10 tysiecy cykli bez pekniec.

Badania i testy przechodza takze przewody
elektryczne, lecz wykonuje sie ich mniej, gdyz te-
sty elektryczne wykonuja dostawcy przewodoéw.
Natomiast na produkcji kontroluje sie S$rednice
zewnetrzng kabla, dtugo$¢ spirali oraz dtugosc
koricowek. W przewodach elektrycznych najwaz-
niejsze jest potaczenie kazdej zyty w kablu z zaci-
$nietym pinem. Wyroby przechodza przez dwa te-
stery przewodnosci elektrycznej oraz poprawnosci
zapigcia pinu. Dodatkowo sprawdzana jest szczel-
no$¢ potaczenia gniazdo-wtyczka oraz maksymal-
ne rozciggniecie i powrdt przewodu do ksztattu
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spirali. Przewdd elektryczny zwiniety w spirale nie
moze tez zbytnio rozciggac sie pod wtasnym cieza-
rem. Przeprowadza sie rdwniez kontrole wynikéw
poszczegdlnych operacji produkcyjnych oraz zgod-
nosci produktu ze specyfikacja.

Nowosci nie tylko
na pierwszy montaz

W ubiegtym roku Phillips podzielit swoj zespot
badawczo-rozwojowy na dwa oddziaty: R&D oraz
inzynierii. Zespét inzynierii odpowiada za mody-
fikacje wyrobow i dostosowywanie ich do potrzeb
klienta. Drugi zespdét bada potrzeby klientow
i wspotpracuje z inzynierami ze Stanéw Zjedno-
czonych, wyszukujac nowe segmenty rynku. Tak
do gamy dotaczyty systemy TPMS czy panele so-
larne. Dzieki temu firma moze skupic¢ sie zaréwno
na istniejacych produktach, jak i na nowych tech-
nologiach.

W 2024 roku zredefiniowano podejscie do
wspotpracy z klientami, aby sprosta¢ nowej sy-
tuacji rynkowej i zoptymalizowaé koszty. Recep-
ta ma by¢ dalsza optymalizacja wyrobéw i oferty
zgodnie z wymaganiami nabywcéw. Zespét kon-
struktoréw R&D wspdtpracuje z menedzerami
produktu celem sprostania wymaganiom. Jednym

z efektdw tej strategii jest wspétpraca z firma
DAF, ktdrej Phillips dostarcza wyroby na pierw-
szy montaz. Panele stoneczne Phillipsa stosuje
Schmitz Cargobull. S3 to elementy o wysokiej ela-

Adam Kacperski,

kierownik dziatu rozwoju
i inzynierii w Phillips Europe

Phillips nieustannie dazy do innowacji

i optymalizacji swoich produktow. Realizu-
jemy te cele, koncentrujac sie na potrze-
bach klientéw i efektywnosci kosztowej".
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stycznosci, ktére m.in. dzieki modutowej budowie
sg odporne na uszkodzenia.

Obecnie Phillips Europe pracuje nad systemem
Trailer OpticView, ktéry umozliwia zaawansowa-
ne monitorowanie pojazdéw. Nowe rozwigzania
taczace ciezardwke z pojazdem ciggnionym s3 po-
trzebne ze wzgledu na ilo$¢ danych, jakie musza
wymieni¢ miedzy sobga sprzegniete pojazdy. Nowe
regulacje wymuszajg stosowanie coraz wiekszej
liczby urzadzen kontrolnych, zwigzanych np. ze
zwiekszaniem poziomu bezpieczenstwa pojaz-
déw. Powaznym wyzwaniem s3 pojazdy autono-
miczne.

Z myslg o przysztosci opracowano ztacze C15
utworzone z dobrze znanego ztgcza 15-pinowego
wzbogaconego o przewdd eternetowy. Pozwa-
la ono przesyta¢ dane do 10 GB, a w przysztosci
nawet do 40 GB. Projekt nowego ztacza musiat
uwzglednia¢ nie tylko dodatkowy przewdd, ale
takze utrzymanie wszystkich cech funkcjonalnych
dotychczas oferowanych produktéw.

Nastepnym etapem bedzie system bez kablowy
quick connect. Wprowadzenie systeméw telema-
tycznych i paneli stonecznych na naczepach to krok
w kierunku zréwnowazonego rozwoju. Inwestycje
w nowoczesne technologie s3 niezbedne dla dal-
szego wzrostu i konkurencyjnosci na rynku mie-
dzynarodowym. @






